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TEKNIK BILGI FORMU

ENGINEERING ADHESIVES

LOXEAL 70 - 14

Disli baglantilarin ve kUcUk ¢capli gegmelerin dis tutuculugu ve sizdirmazlidi icin dUsUk vizkositeli ve kilcal noktalara
nUfuz eden anaerobik yapistirici, kalip ve dékimde metalin gézeneklerine isler. Tutuculukta ortadan yUksek mukavem-
ete. Islya, gazlara, suya, korozyona, vibrasyona, hidrokarbonlara, yaglara ve ¢esitli kimyasallara kars! direnclidir.

FiZIKSEL OZELLIKLER

Bilesen - Anaerobik Metakrilat
Renk : Yesil

Vizkosite (25°C mPa.s) 10 - 20

Ozqul Agirlik (25°C-g/ml) 1,1

Alevienme Noktasi : > +100°C

Raf OmrU (25 °C) : Orjinal paketinde 1 sene
Maksimum dis ¢api / bosluk : M5 / 0,07 mm

KURUMA PERFORMANSI

Kuruma orani baglantinin temizligine, bosluguna, malzemelerin
yUzeyine ve sicakliga baglidir. Fonksiyonel mukavemete 1 ila 3
saat icinde ulasilir ve komple kuruma 24 ila 36 saat alir. Pasif
yUzey ve/veya dusuk sicaklik gibi durumlarda, hizli kuruma
Loxeal aktivator 11 ile elde edilir.

CEVRESEL DIRENC

Asagidaki grafik mekanik mukavemetin
sicakliga karsi direncini gdsterir. Numune-
celik — ASTM 1002/DIN 53283
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KURUMA OZELLIKLERI

Cinko kapli Civata M10 x 20 - 8.8 kalite - Somun h=0,8d - 25°C

Calisma Zamani : 10 - 20 dk.
Fonksiyonel Kuruma Zamani : 1 - 3 saat
Nihai Kuruma Zamani : 3 - 6 saat

Kesme Mukavemeti(ISO 10123) 8 - 12 N.mm?

Kitleme Torku (ISO 10964)

Kopma 10 - 25 N.m
Hakim torku 125 -40 N.m
Darbe Mukavemeti : 10 N.mm/mm?
Calisma Isi Araligi (°C) : -55 ile +150

KIMYASAL DIRENC
Belirlenen sicakliktaki polimerizasyondan 24 saat sona asagidaki
kosullarda yaslandiriimistir.

Madde °C | 100sa.sonra| 500sa. sonra 1000sa. sonra
direng direng direng
Motor yagi 125 Iyi Az Az
Vites kutusu 125 lyi Az Az
yadi

Benzin 25 Mikemmel Mikemmel Muikemmel

Su/ Glikol/ 50% | 87 Mikemmel Miikemmel Miikemmel
Fren yagi 25 Miikemmel lyi lyi

Diger kimyasallara karsi diren¢ hakkindaki bilgi icin, Loxeal Teknik
servisiyle temasa gecin.

KULLANIM TALIMATI

Bu 0r0n, metal yUzeylerde kullanim igin tavsiye edilir. Yapistirma-
dan once parcalari Loxeal temizleyici Pull-10 ile temizleyin.
Urono, bosluklari tamamen dolduracak sekilde uygulayin,
parc¢alari birlestirin ve kuruma sUresi boyunca tutun. Sivi 0rdn
kaplamaya, bazi plastiklere, sentetik kauguk gibi elastik maddel-
ere ve termoplastiklere zarar verebilir. Metal olmayan yUzeylere
uygulama icin , Loxeal Teknik servisiyle temasa gecin. S6kUm
icin, normal aletleri kullanin ve parcalari 150/250 °C’ de Isitin,
kurumus 0ron kalintisi varsa ¢ikarin ve parg¢alari aseton ile
temizleyin.

SAKLAMA

25°C’ yi gecmeyen oda sicakliginda serin ve kuru bir ortamda tutun.
Bulagmay1 6nlemek i¢in, konteynirlar: kullanilmus iiriin ile tekrar doldur-
mayin. Uygulama, saklama ve muhafaza hakkinda daha fazla bilgi i¢in
Loxeal Teknik servisiyle temasa gecin.

GUVENLIK

Malzeme GUvenlik Data Sheet’ ini inceleyin.

NOT

Buradaki bilgiler, Loxeal laboratuarlarinda elde edilmistir, sadece
bilgi amachdir. Loxeal’ in kontrolU altinda olmayan metotlardan
dolayi, elde edilen sonuglarin sorumlulugunu Loxeal Ustine
alamaz. Buradaki Uronun, kullanicinin amacina uygunlugunu
belirlemek kullanicinin sorumlulugundadir. Loxeal, satistan ve
kullanimdan dogdan, ticarete uygunluk veya belirli amaca uyum
garantisi dahil, ifade veya ima edilen bUtun garantileri onay-
lamaz. Loxeal, maddi dahil hicbir zararin sorumlulugunu kabul
etmez.
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